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KOVOOBRABENI

Zabyvame se zakazkovou vyrobou kusové a malosériové produkce. Vyrobu realizujeme na zakladé
vykresové dokumentace, 3D modelu, nebo vaseho vzorku. K pfesnému obrabéni pouzivame software
SolidCAM, ktery ndam zajistuje kontrolu nad vyrobou jednotlivych dilli a zaroven zvysuje efektivitu
obrabéni. Zakaznikim poskytujeme kvalitni technologickou podporu a jsme odhodlani navazat uzké
aoboustranné spokojené vztahy se zakazniky.

CNC frézka MCV 750 SPEED

()
Maximalni Obrabéni Pocet upinacich
zatizeni stolu ve 3 osach drazek

Upinaciplocha stolu: 1000 x 640 mm

Maximalni rozmér obrobku pro maximalni délku nastroje: 1000 x 500 x 295 mm

Vzdalenost upinaci plochy od ¢ela vietene: 500 mm

Sitka a rozteé upinacich T-drazek: 18/125

Obrabény material: ocel, nezelezné kovy (hlinik, dural, mosaz, méd atd.), plast

Frézovani: rovinné plochy, tvarové plochy ve tfech osach X, Y, Z. Vrtani, zavitovani, frézovani zavit(,
vystruzovani, drazkovani, gravirovani
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Specidlni zaslepka do profilu 100 x 30 x 39 mm



CNC soustruh SPU 20

Maximalni Obrabéni
hmotnost a vrtani s C osou
obrobku

Maximalni prdmér a délka obrobku: @ 350 x 700 mm

Maximalni priichod tyée vietenem: @77 mm

Aktivni/rotaénindstroje: moznost frézovani a mimostredné vrtani

Hlavnirota¢ni pohyb vykonava obrobek

Obrabény material: ocel, nezelezné kovy (hlinik, dural, mosaz, méd atd.), plast

Soustruzeni dilG: do prdméru 350 mm s moznosti upnuti do univerzalky prdméru 250 mm a maximalni
délky 700 mm.

Stroj disponuje rotaénimi nastroji - efektivni frézovani a vrtani soustruzenych dilti na jedno upnuti

Spojovaci ¢lanek

KAR group, a.s. tuto sluzbu nabizi v servisnim stredisku v KOPRIVNICI

Radovan Skybik KAR group, a.s. )
M +420 603 197 968 Vitkovicka 3257/7 info@kar.cz
obrabeni@kar.cz 702 00 Ostrava www.kar.cz
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